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Artikelseriens ankermand

Trze- & Mgbelindustri vil
bringe en artikelserie, som
har Karl Erik Andersen og
@stjydsk CAD-CAM A/S
som anker, og derfra
bevage sig ud i en raekke
virksomheder, der alle har
det tilfzelles, at de har nydt
godt af de fordele, som gget
automation har givet dem.

Af Karl Erik Andersen,
@stjydsk CAD-CAM A/S

Jeg startede @stjydsk CAD-CAM A/S i
1998. Tanken var at tilbyde skaerende
veerktgjer, lanprogrammering, lgnteg-
ning samt Alphacam til den traeindu-
strielle branche.

Jeg har en solid baggrund indenfor fa-
get siden 1982, udlzert som maskin-
snedker i 1989 og efterfelgende trae-
tekniker i 1993.

Efter fem ar i PTA-afdeling/veerkfarer,
med ordretegninger, intern dokumen-
tation, styklister og CNC-programme-
ring samt ledelse, valgte jeg at starte
egen virksomhed.

Den oprindelige idé med at levere
»alt« blev hurtigt droppet, det var ikke
fysisk muligt, selv om lysten og inter-
essen var der, sa koncentrationen blev
i stedet CAD-CAM-systemet Alphacam
fra det engelske »Licom Systemsg, der i
dag er opkebt af det svenske Hexa-
gon.

CAD-CAM anvendes til programme-
ring af CNC-maskiner af alle fabrikater,
der programmeres ud fra en tegning,
hvor man definerer, hvilke veerktgjer
der skal bearbejde de forskellige geo-
metrier.

Ud fra det man har defineret i tegnin-
gen, vaelges en postprocessor (en
oversaetter, der skriver praecis de ko-
der, de individuelle maskiner skal
bruge), og programmet genereres til
den/de maskiner, man skal program-
mere.

Et sddant system ggor, at man har sam-
me programmering pa tveers af for-

Forebyg, begraens og bekaemp stov -
22 eksplosioner og brande i produktionen

Tre-akset Fanuc CNC 1.

skellige maskiner, hvilket letter virk-
somhedens daglige programmering.

Hvad tilbyder vi?

Det at levere CAD-CAM-systemer til
kunderne er mere end »bare soft-
wareg, det er ikke et computerspil,
men noget der skal tages yderst seri-
ost.

Software til produktioner er veerktgj,
og det skal fungere optimalt, ligesom
der skal vaere en kompetent support,
nar kunderne har brug for det.

Det samme geelder oplaering i anven-
delsen heraf. Med hensyn til Alphacam
anvendes det i uddannelsen af mgbel-
og maskinsnedkere i hele Danmark,
men der er ogsa behov for yderligere
uddannelse.

CMS.

SAFE-VENT

Et kig ind i vores fem-aksede Fanuc-
maskine, hvor tilt og twist ligger i bordet.

Grundtanken var derfor at oprette et
lille kursuscenter hos os, komplet med
CNC.Til en start var det en eldre Maka,
der hurtigt blev suppleret med en lille
Fanuc Robodrill.

Det viste sig at vaere en god idé at kun-
ne servicere kunderne pa denne
made, hvorfor det i 2004 blev udvidet
til fem-akset CNC. Det blev taget utro-
ligt godt imod af kunderne, og som én
udtrykte: »Vi kunne sagtens mzerke
forskellen pa jeres service, da | selv fik
fem-akset CNC, forstaelsen for vores
opgaver og behov blev markant ster-
re«...

Det var en positiv bekreeftelse, og der
er ingen tvivl om, at han havde ret.
Derfor har vi efterfalgende holdt ma-
skinparken ved lige og har i dag tre
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CNC-maskiner, en tre-akset og to for-
skellige fem-aksede maskiner.

P& vores kurser kommer kursisterne
selv hen til maskinerne og karer nogle
af de emner, de har programmeret og
ser dermed, hvorledes resultatet bli-
ver. Vi legger veegt pd generel ma-
skinhandtering, dvs. rengaring/sikker-
hed etc., og kursisterne ser de valg,
der tages med hensyn til veerktgjer, i
forhold til den bearbejdning der skal
udferes.

De far en fornemmelse af fremfaringer
og omdrejninger - og rigtig mange
understreger, at der vist er noget, der
kan geres bedre hjemme hos dem
selv.

Kursuslokaler

| 2022 flyttede vi i helt nye lokaler, en
hal pa 500 kvadratmeter, der er indret-
tet helt optimalt til vores behov. Vi har
i hele opbygningen lagt veegt pa de
ting, der kan vaere god inspiration for
vores kunder.

Det straekker sig lige fra el og luft til
optimal vakuum til vores CNC-maski-

S T

Sugekopper og skruestik pa CMS.

cessen, til stor aergrelse i hele maski-
nens levetid.

Ud over selve lokalet legger vi vaegt
pad veerktgjer og hdndtering heraf.
Struktur og orden i veerkstedet, styr pa
maskinen, programmering, veerktgjer,

tiv hverdag. Det er budskabet, vi sen-
der videre til vores kunder.

Vores oplaeg er, at hvert vaerktgj skal
have sin egen holder og vaere opmalt/
klar til at kere.

Vi har en veerktgjsreol til hver maskine,
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ner, ting der ofte bliver »glemt« i pro- vakuum og omgivelser giver en effek- og hvert veerktej er tydeligt markeret, »

Energioptimering i Aulum

Fog & Veno A/S i Aulum har faet
nyt energibesparende filteranleeg , KL|MA®

ALWAYS IN FRONT

Klimablock har leveret et sneglefilter til fiberstov MultiAir

med en kapacitet pa 42.000 m3h. Installationen

bestar af sneglefilter, ventilatorer og automat
spjeeld. Filterbelastningen er meget lav, hvilket
betyder at energiomkostningerne er lave.
Yderligere er der leveret et krydsveksleranleg
med en kapacitet pa 48.000 m3h, ogsa her

er belastningen lav. Sammenslutningen af
energieffektive motorer, frekvensomformer og
automatiske spjeeld der lukker nér der ikke er
behov for udsugning, ger hele installationen til
et meget energivenligt anlaeg.

Tak til Fog & Veng, for at vi endnu engang har
veeret jeres foretrukne samarbejdspartner, nar
det geelder industriventilation.

Kontakt os i dag, hvis I kunne teenke jer et
godst tilbud pa ventilationsanleeg eller jeres
muligheder for energioptimering.

Klimablock Herning ApS
TIf.: +45 9713 2500 - Mail: info@klimablock.dk
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Veerktajer.

sd alle ved, hvilket veerktgj der er tale
om.

Hos os kan man »se og fele« og samti-
dig fa en tilbundsgdende forklaring
pa, hvad vi finder optimalt - og hvorfor
vigerdet...

Postprocessorer

Der er stor forskel pa programme-
ringssprog til de forskellige styringer
og maskiner. Det aendrer sig fra model
til model, selv om de i bund og grund
kommer fra samme producent - noget
man ofte forst finder ud af bagefter, til
stor aergrelse.

Nar vi kigger pa Alphacam (og alle an-
dre CAM-systemer), er de baseret p3,
at en postprocessor omskriver det in-

terne format til praecis det, maskinen
skal bruge.

Her i huset skriver vi selv postprocesso-
rer til de forskellige maskiner og kan pa
den made lave optimale lasninger til
kunderne. Det er meget fa af vores kun-
der, der har identiske postprocessorer,
der er naesten altid indbygget kunde-
specifikke koder, som ger, at netop den-
ne kunde far det output, han gnsker.
Vores mal er, at det program, der kom-
mer ud af Alphacam, kan afvikles pa
styringen, uden man skal rette i ko-
derne.

Det er vigtigt at pointere, at postpro-
cessoren er hjertet - intet er vigtigere.
Postprocessoren satter niveauet for
hele systemet.

2 DinATEX partner... -
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Support

En anden vaesentlig detalje er sup-
port. Vi kender det alle fra vores
hverdag, alene det at fa fat i en sup-
porter kan veere udfordrende - og at
finde én, der kan hjzlpe, er som at
finde nalen i hgstakken.

Hos os laegger vi meget vaegt i sup-
porten, vi leegger vaegt pa at svare
hurtigt, hvilket vi ogsé er kendt for
blandt vores kunder.

Vi er yderst bevidste om, at nar vo-
res kunder ringer eller mailer til os
med spergsmal, har de behov for et
kompetent svar her og nu.

Nar vi tager telefonen, er det ikke en
receptionist, der svarer, men en
kompetent handvaerker/software-
supporter, der kan give kompetente
svar. Og i de tilfeelde hvor vi ikke kan
svare her og nu, undersgger vi tin-
gene og melder tilbage snarest.

@stjydsk CAD-CAM:s filosofi
Vores filosofi er lidt gammeldags, vi
tror pa, at hvis vi kan hjzelpe vores
kunder til at tjene penge, har de po-
tentielt nogle at bruge hos os.
Og alt haenger sammen, som leve-
randegrer til industrien er vi afhaen-
gige af, at kunderne far en succes -
ligesom de er afhaengige af os. Sam-
men har vi et faellesskab om, at ting
skal fungere. Det er desvaerre noget,
der af og til glemmes nu om dage.
| vores arbejde tester vi mange ting
af, dels programmering, men ogsa
vaerktgjer og udstyr, for at give vo-
res kunder en god og optimal feed-
back.
Vakuum, sugekopper, skruestik og
fastholdelse er en saerdeles vigtig
del af arbejdet med en CNC-maski-
ne. Ligger emnet stabilt fast, far vi
den optimale bearbejdningskvali-
tet.
| treeindustrien er fem-aksede ma-
skiner typisk med to akser i hovedet,
og vi far kun sjeldent et kig ind i an-
dre brancher.
Vores fem-aksede Fanuc-maskine
skifter veerktej pa 1,2 sekund, har
24.000 omdrejninger, 21 vaerktgjer i
veksleren og arbejder med en gen-
tagelsesngjagtighed pa 0,004 mm.
Vi har kunder, der anvender disse
maskiner til treeindustrielle opgaver
med meget stor succes.

|
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