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Avanceret hjælp  
til trappeproduktion

Dolle A/S er en virksomhed beliggende i Frøstrup i 

Nordjylland, og mange ved nok ikke, at de er Europas 

førende producent af blandt andet trapper, 

loftstrapper, hemsetrapper, modultrapper og 

skunklemme. Der er tale om en ret speciel produktion, 

og derfor har man taget hjælp til sig fra Østjydsk  

CAD-CAM A/S. Denne artikel er den første i en række, 

hvor Østjydsk CAD-CAM og en række forskellige 

virksomheder, beskriver deres samarbejde.

Et kig på prisniveauet fortæller, at 

trapperne starter under 1.000 kroner 

og fortsætter opefter. Det sætter store 

krav til, at produktionen skal optime-

res meget. 

Det har man forstået hos Gebr. Dolle 

GmbH, der har eksisteret siden 1951. 

Dolle A/S i Frøstrup blev grundlagt i 

1982, og siden er det kun gået fremad. 

I dag produceres der over 300.000 

trapper om året.

Når man træder ind ad døren på Ve-

Af Karl Erik Andersen,  

Østjydsk CAD-CAM A/S

Hos Dolle står man med en ret speciel 

produktion, en loftstrappe er ikke 

»bare lige et par lægter«. Der er en 

lang række krav med hensyn til isole-

ring og ikke mindst brandsikring, FSC-

certi�cering, ligesom styrke og stabili-

tet, der skal kunne tilfredsstille de mar-

keder, hvor produkterne sælges.

stergade 47 i Frøstrup, fornemmer 

man straks, at stedet emmer af energi 

og idéer. Det er et sted, hvor den nord-

jyske sindighed og fornuft på bedste 

vis forenes med al mulig moderne tek-

nologi, dvs. CNC-maskiner, robotter 

og meget andet. Der er ca. 100 mand 

beskæftiget i Frøstrup.

Virksomheden er naturligvis baseret 

på serieproduktion med variabel se-

riestørrelse ud fra efterspørgslen på 

de pågældende modeller (1-500 stk.). 

Derfor benyttes der i vid udstrækning 

rullebaner med varer rundt i produk-

tionen.

 

Maskinerne

En stor del af maskinerne hos Dolle er 

CNC-styrede, og den ansvarlige for 

programmering/Alphacam/skærende 

værktøjer hertil er produktionstekni-

ker Steen Larsen, der har arbejdet på 

virksomheden siden 1989. 

Steen Larsens ansvarsområde består i:

• Indkøb/vedligehold/forbedringer af 

værktøjer.

• Fejl�nding på CNC-maskiner.

• Speci�kationer og planlægning ved-

rørende nyindkøb af CNC.

• Programmere CNC- og specialmaski-

ner (blandt andet via Alphacam).

• Projektarbejde, optimering af udstyr.

• »Go to guy« - ved maskinsnedker/

trætekniske spørgsmål.

Maskinparken er indkøbt med blik for 

stabilitet, at det skal kunne køre sta-

bilt, uden for meget vedligehold. Den 

maskinpark, der programmeres via 

Alphacam, er: 

• CMS 1 R8, 1990 (2020).

• CMS 2 R8, 1992 (2021).

• BIMA601, 1998.

• Routech Protos, 2001.

• CMS AVANT, 2007.

• CMS ikon, 2022.

Tallet i parentes er året for ombygning 

af maskinen med ny styring - PLC, sty-

ring og servodrev. 

Idéen hermed er, at »man ved, hvad 

man har« - og nogle ældre maskiner 

kan ikke slides op - hvorfor maskinen 

bliver ombygget med en helt ny sty-

Virksomheden er naturligvis baseret på serieproduktion med variabel seriestørrelse ud fra 
efterspørgslen på de pågældende modeller (1-500 stk.). Derfor benyttes der i vid 
udstrækning rullebaner med varer rundt i produktionen som her, hvor det er emner til den 
nye CMS Ikon-maskine, der afventer bearbejdning.

SAFE•VENTSAFE•VENTDin ATEX partner…
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AABLING A/S er leverandør til køkken-, møbel- 

og træindustrien i Danmark, Norge og Sverige 

af kantmaterialer, overfladebelægninger, lim 

og tilbehør såsom bordben, ophængsbeslag, 

aluminium, karruseller, belysning, metalskuffer, 

træskuffer, udtræk, hængsler m.m.

Din forhandler af

affaldssorteringDin samarbejdspartner 

for køkken-, møbel- 

og træindustrien i 

Skandinavien
Kontakt os 

eller kig forbi 

og få en snak

Her ses en sådan makro, skrevet i et Basic-sprog, der er let 
tilgængeligt i den medfølgende editor. Når makroen startes, 
kommer en dialogboks frem, hvor operatøren kan vælge størrelse 
samt en masse andre parametre (eksempelvis type af hængsler/
boringer osv.). Når der klikkes OK, køres makroen med de angivne 
valg, og emnet tegnes og programmeres i Alphacam. I dag er 
disse makroer erstattet af nyere programmeringssprog, men Steen 
Larsen har valgt at fortsætte med det kendte, da alle deres emner 
er opsat heri.

Resultatet fra makroerne er færdige køreklare programmer, præcis 
i de mål kunden ønsker til sit projekt.
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ring (her OSAI Open). Dermed får den et nyt liv og kan køre 

problemfrit i mange år.

Det er en interessant tankegang, og denne praksis anvendes 

ofte på disse ældre »sværvægtere«. Det er meget i tråd med 

tidens tankegang om at reducere CO
2
-udledning ved at for-

længe levetiden. 

En anden detalje er også, at de ældre CMS-maskiner har otte 

spindler siddende i en revolver, så et værktøjsskift tager �re 

sekunder - altså �re gange hurtigere end mange nyere maski-

ner. 

Alphacam

Som den visionære virksomhed indså man på et tidligt tids-

punkt, at programmeringen af CNC-maskiner skulle gøres 

»smartere«, at fremstille programmer direkte på maskinerne 

var ikke optimalt. 

Efter noget research faldt valget på Alphacam, der dengang 

blev markedsført i Danmark af Skive Tekniske Skole, som an-

vendte det i deres egen undervisning.

Investeringen blev foretaget, og der blev afholdt kurser for 

Dolle og et par andre fyrretræsproducenter i området. 

Kurset faldt ikke i Steen Larsens smag, det gik alt for lang-

somt, så han �yttede sin computer ind i et lokale ved siden af 

og arbejdede selv videre. Han var vildt betaget af de mulig-

heder, der var i programmet. 

Allerede på det tidspunkt var Alphacam »One of a Kind«, dvs. 

at det havde funktioner, der på det tidspunkt var fuldstæn-

dig ukendte. 

En af dem var »Parametriske Makroer«, dvs. at man i et Basic-

sprog kunne de�nere dialogbokse og automatisk konstruk-

tion/bearbejdning af emner, noget der ellers var fuldstæn-

dig uhørt i 1997. 

Steen Larsen udviklede makroer til alle deres emner, hvor-

med programmering af nye modeller var reduceret til få klik, 

uanset hvilke dimensioner og beslag kunden ønskede. 

At Dolle A/S arbejder med Alphacam til programmering af 
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de forskellige maskiner betyder, at 

man kun har én programmerings�ade 

til alle virksomhedens maskiner, uan-

set mærke og styring. 

Til hver maskine har man så en post-

processor, der er tilpasset præcis til 

den pågældende maskine samt Dolles 

ønsker og behov. 

Det har gennem årene udviklet sig ef-

ter nye behov og tanker, og alt skræd-

dersys herefter. 

Samarbejdet

Samarbejdet mellem Østjydsk CAD-

CAM A/S og Dolle har stået på i 28 år.

- Vores partnerskab har været et vig-

tigt element i vores succesfulde drift, 

og de har konsekvent leveret første-

klasses service og ekspertise inden for 

CAD og CAM, forklarer produktions-

tekniker hos Dolle, Steen Larsen, der 

fortsætter:

- I løbet af vores langvarige samarbej-

de har de vist en bemærkelsesværdig 

forståelse for vores forretningsbehov. 

Deres evne til at tilpasse og udvikle 

skræddersyede løsninger har været en 
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Kort om Dolle A/S

Dolle A/S er Europas førende trappepro-

ducent. Trapperne omfatter alt fra 

loftstrapper til pladsbesparende trapper 

og hovedtrapper i både metal og træ. 

Derudover producerer virksomheden 

gelændersystemer.

Produkterne afsættes til mere end  

40 lande verden over.

Hovedkontoret er beliggende i Frøstrup, 

og derudover har man fabrikker i 

henholdsvis Kina, Rumænien og Ukraine 

samt salgsdatterselskaber i Danmark, 

Tyskland, England, USA, Polen og Belgien. 

Virksomheden beskæftiger ca. 600 

medarbejdere, hvoraf 120 i Danmark.

Emner der står på rullebane ved virksom-
hedens IMA-maskine, som bearbejder 
trappevanger. Maskinen fødes med en 
Kawasaki-robot og er således uden 
manuel betjening. Der arbejdes meget 
med værktøjer for at få den optimale 
kvalitet uden efterfølgende reparationer.

Bestykningen af maskinerne, dvs. med værktøjer og udstyr, er Steen Larsens arbejde. 
Herover ses værktøjsveksleren i den nye CMS Ikon-maskine.

Her vises et kig ind i virksomhedens nyeste skud på stammen, en CMS Ikon-maskine med 
to stk. fem-aksede spindler der har hver sin værktøjsveksler. Bordet til venstre i billedet 
roterer aksialt 180° rundt, når bearbejdningen er færdig. På den modsatte side står en 
robot, der dels sætter nye emner på til bearbejdning og stabler de to, der er bearbejdet - 
hvorefter cyklussen kører videre. 
En ganske interessant maskine, idet al bearbejdning er lukket inde i kabinettet, og støv/
rester falder ned på transportbåndet og køres ud af maskinen. 
På den måde beskyttes medarbejderne mod støv og støj fra maskinen. En del af de emner, 
der køres heri, er fremstillet med brandhæmmende materialer og lim.

nøglefaktor i at sikre e�ektiviteten og 

konkurrenceevnen for vores produk-

tionsprocesser, påpeger han.

Ud over at levere teknologisk avance-

rede CAD- og CAM-løsninger har der 

også været lydhørhed over for diverse 

feedback, og de har konstant stræbt 

efter at forbedre deres tjenester.

- Dedikation til kvalitet og pålidelig-

hed har været en stabil støtte for os 

gennem årene og har været en med-

virkende faktor for vores vækst og suc-

ces som virksomhed, understreger 

Steen Larsen.
n

SAFE•VENTSAFE•VENTNej tak til brand i din produktion...


