Udnyt den nyeste teknologi

Maskinsnedkeri i Holbak
har investeret massivt i
teknologi og logistik for at
fremtidssikre
virksomheden med en
temmelig unik
produktion.

Af Peter Friis

Historien om HC Profiler tager sit ud-
spring for mere end 50 ar siden, da
temrer Hans Carlo Larsen fik mulighed
for at etablere sit eget lille temrerfirma
pa en mark et stykke uden for Holbaek
centrum.

| de forste ar foregik produktionen
med forholdsvis simpelt veerktgj, men
allerede i 1972 blev en raekke fraesere
og kehlemaskiner tilfgjet det, der ef-
terfolgende bedst kan betegnes som
et moderne maskinsnedkeri. Et ma-
skinsnedkeri, der fik flere og mere spe-
cielle opgaver, og som ved sgnnen
Hans Michaels overtagelse i 1992 fik
navnet HC-Profiler.

Den fem-aksede CNC kan anvende samtlige bearbejdningsaggregater i det fulde

arbejdsmal.

Hans Michael Larsen har siden 1992 lg-
bende investeret i ny teknologi for at
kunne opfylde kundernes mangeside-
de krav og gnsker.

Ny investor pi banen

Saddanne investeringer koster i sagens
natur pa likviditeten, og gnsket om
fortsat at kunne lofte firmaets udvik-
ling beted, at HC Profiler i december

Akustikvaegge som her pa Aarhus Universitet er et hastigt voksende omrade.

20

2016 blev solgt til en ekstern investor,
men det er fortsat Hans Michael Lar-
sen, der er direktegr i virksomheden.

- HC Profiler vil ogsa i fremtiden have
fokus pa fremstilling af lister til traela-
ster, udvikling af nye og innovative lgs-
ninger til akustikregulering samt de-
signproduktion, forklarer Hans Michael
Larsen, der ikke pracist kan definere,
hvilke opgaver fremtiden vil bringe:

- Lidt letsindigt kan man maske sige, at
alt, hvad der lugter lidt af trae, er vores
gebet, siger han og tilfgjer, at fabrika-
tionen spaender utroligt bredt fra liste-
fabrikation, pladeopskaering, akustik-
produktion og inventarsnedkeri for
bare at naevne nogle af de mange ar-
bejdsopgaver.

Investering i bade

teknologi og logistik

De mange forskellige arbejdsopgaver
og deraf falgende maskininvesteringer
betgd, at virksomheden indtil for fa ar
siden var etableret pa tre forskellige
adresser i Holbaek og omegn. Noget
som gav store logistiske udfordringer.

| dag er alle opgaver og lageret samlet
pa samme adresse, hvor der tilmed er
plads til at udvide produktionen.

- Sammen med de mange investerin-
gerinye maskiner har det haevet kapa-
citeten og ikke mindst fleksibiliteten
betydeligt, forteeller produktionschef
Jacob Helmuth, der sammen med
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Hans Michael Larsen har veeret driven-
de kraftiudviklingen af virksomheden
til det, den eridag.

Akustik bliver en vigtig opgave
Lister i alle afskygninger er sammen
med traeegulve til altaner og de-
signsnedkerier af blandt andet bille-
drammer fortsat en vaesentlig del af
opgaverne i virksomheden, men det
hastigst voksende omrade er nok aku-
stiklgsningerne.

- Flere og flere arkitekter efterspgrger
akustiklgsninger til vaegge, og en raek-
ke af vore nye maskiner er da ogsa ind-
kebt med denne produktion i fokus,
forteeller Jacob Helmuth, der dog tilfe-
jer, at de seneste investeringer i CNC
muligger meget forskellige opgaver.
Virksomhedens tre-aksede CNC-maski-
ne blev for nyligt suppleret med en ny
fem-akset, der giver endnu sterre fleksi-
bilitet og ikke mindst starre emner.

- Den bearbejder faktisk emner pa op
til 1600 x 3700 mm, forteeller Hans Mi-
chael Larsen, der ogsa fremhaever to
otte-spindlede kehlemaskiner og en
ny specialmaskine til boring af huller i
tree og aluminium fra virksomhedens
maskinpark.

- Det er blot nogle af de maskiner, der
gor det muligt for os at lgse de fleste
opgaver, vi bliver stillet overfor sup-
plerer Jacob Helmuth.

Losningsorienteret

tilgang til opgaverne

Hans Michael Larsen fremhaver, at
man altid har haft en lgsningsoriente-
ret tilgang til de opgaver, man lgser.

AlphaCam pa CNC’en

Den nye Morbidelli M200 pa veerkstedet
tilhgrer den nye generation af fem-aksede
CNC-maskiner fra SCM Group, der ifglge
leverandgren Lindlarsen udmeaerker sig
ved at vaere en meget praecis og steerk
maskine, med en 250 mm effektiv
arbejdshgjde og muligheden for at
anvende samtlige bearbejdningsaggrega-
ter i det fulde arbejdsmal pa 1600 x 3700
mm. Et intelligent sikkerhedssystem sikrer
nem adgang til arbejdsbordet pa begge
sider af maskinen.

Der er plads til 28 veerktojer i de to
magasiner, og maskinen er leveret med
softwareintegration til AlphaCAM, der
ogsa bliver brugt pa den tre-aksede
CNC-maskine.
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forskellige opgaver, forteeller Jacob
Helmuth, der her stdr med Hans Michael
Larsen ved seneste skud pd stammen, der
kan bearbejde emner pa op til 1600 x
3700 mm.

Samme tilgang har man haft i forbin-
delse med de mange maskininveste-
ringer.

- Vi har kort fortalt investeret i de ma-
skiner, vi mener bedst kan lgse de op-
gaver, vi forventer at fa i fremtiden.
Derfor er der i sagens natur kigget en
hel del mere pa de tekniske egenska-
ber end pa fabrikatet af maskinen, si-
ger han.

Maskinparken omfatter da ogsa nyere
maskiner fra blandt andre SCM, Vitap,
Dimter/Weinig og Martin.

Det lgsningsorienterede spillede ogsa
ind, da man skulle valge, hvilken soft-
ware der skulle bruges til CNC-maski-
nerne.

- De fleste maskiner bliver i dag leveret
med en eller anden form for CAM,
uanset hvilket fabrikat du veelger, men
det er ikke altid, det spiller sammen
med det udstyr, du har i forvejen. Og
det er heller ikke altid, du kan fa hjeelp

til de udfordringer, der uvaegerlig op-
star, nar du skal programmere og pro-
ducere vanskelige geometrier, fortzel-
ler Jacob Helmuth.

- Vi valgte derfor at fa den nyeste fem-
aksede  maskine udstyret med
AlphaCAM, som vi ogsa har pa den
tre-aksede. Ogsa fordi man kan ringe
til Dstjydsk CAD-CAM naermest deg-
net rundt og fa hjeelp, hvis man stader
mod en mur, siger han med et smil.
Bortset fra den hurtige support er det
ogsa en fordel, at der er samme pro-
grammeringsflade til bade den nye og
den gamle CNC, selv om der er mange
ars aldersforskel pa dem. Det betad
rent faktisk, at man var kerende fra
dag et pa den fem-aksede maskine.
Jacob Helmuth har selvfglgelig skullet
leere nogle nye funktioner og har der-
for veeret pa kursus om blandt andet
»Skabeloner og Solider«, s& han hurti-
gere kan fa programmeret komplekse
emner, heraf nogle med savning af
skra snit, man ikke kender vinklen pa.
- Med de maskiner vi har pa veerkste-
detidag, er det svaert at komme pa en
opgave, vi ikke kan klare, mener Jacob
Helmuth. |

Lister i alle afskygninger er sammen med
treegulve til altaner og designsnedkerier af
blandt andet billedrammer fortsat en
vaesentlig del af opgaverne i virksomheden.
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