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Du kan producere

konkurrencedygtigt

CNC og CAD-CAM er
nogleord, nar det handler
om konkurrencedygtig
produktion, men det er i
sagens natur mindst lige
sa vigtigt, at du udnytter
teknologien optimalt. Men
sa er det ogsa mindzre
vigtigt, om maskinen stari
Danmark eller Polen.

Af Peter Friis

- Jeg er ofte uenig, nar jeg hgrer pa-
standen om, at det ikke kan lade sig
gore at producere konkurrencedyg-
tigt her i Danmark, fortzeller Karl Erik
Andersen fra @stjydsk CAD-CAM til
Trae- & Mgbelindustri.

Han mener, at der i den danske mgbel-
industri findes mange maskiner, der kan
kare vaesentligt mere effektivt, blot
med en lidt anderledes tankegang.

- Vi mener dette ma vare det farste
trin pa stigen frem for altid at papege,
at »det ogsa er billigere at producere i
Poleng, fortseetter han og papeger, at
maskinen jo koster det samme, uanset
om den star i Polen eller Danmark,
strammen er markedspris, vaerktgjs-
omkostninger er stort set identiske, sa
det er kun lgnnen, der afviger.

- Kan vi derfor reducere vores op- 0g
omstillingstider, arbejde med vaerkta-
jer og principper, der giver hgjere
fremfaring, kan vi sagtens konkurrere,
mener Karl Erik Andersen.

Han havde derfor inviteret en raekke
virksomheder til temadage hos @st-
jydsk CAD-CAM, hvor deltagerne fik
en lang rekke input til, hvorledes
handteringen af eksempelvis CNC-ma-
skinerne kan optimeres.

Bruger du for lang tid

pa programmering?
Programmeringen er det fgrste indle-
dende step til karslen pa CNC-maski-

nen. Pa temadagene blev det demon-
streret, hvorledes et velfungerende
CAM-system kan nedsaette tidforbru-
get vaesentligt.

- Vi valgte nogle emner, hvor lommer-
ne var af en sadan udformning, at de
indvendige hjagrner skulle efterbear-
bejdes, ligesom der var tekst i pro-
grammet, som skulle 3D graveres. Da
programmet var simuleret pa compu-

teren, overfgrte vi det via netvaerket til
vores fem-aksede CNC-maskine, for-
klarer Karl Erik Andersen.

- Vi demonstrerede endvidere, hvorle-
des ngjagtigt samme CAD-program
kan overfgres til flere forskellige CNC-
maskiner, og dermed giver fleksibilitet
| hverdagen.

Hold vaerktgjerne klar til brug
Opstilling pa maskinen er typisk ogsa
tidskreevende. Pa temadagen havde
man bevidst ladet maskinen sta med
tom vaerktajsveksler, sa alle veerktojer
skulle monteres inden fraesning. Men
det kunne ske hurtigt, fordi veerktgjer
sidder monteret i veerktgjsholdere, og
alle er opmalt og ligger i styringens
vaerktojsbank.

Vores filosofi er, at safremt man kun
skal kere ét emne, og vil kare en »luft-
tur« forst, har man fordoblet kgretiden.
Karl Erik Andersen horer ofte beklagel-
ser over problemer med veerktgjernes
standtider, specielt ved fraesning i

kompaktlaminat og andre harde mate-
rialer. Mange har ogsa problemer med,
at diamantplatter falder af veerktgjet
under bearbejdning. Han mener, det
ofte skyldes darlig fastholdelse og vi-
brationer i emnet under bearbejdning.
- Vi har derfor opbygget et nyt raste-
bord pa vores Maka.

Karl Erik Andersen tilfgjer, at bordet,
som kan monteres pa alle typer af ma-
skiner, kan bygges af alle med simple
materialer. For at demonstrere effekti-
viteten korte han pa temadagen et
emne pa 300 x 300 x 12 mm med store
afrundede hjgrner, i kompaktlaminat.
Emnet blev fraeset med fremfaringer
pa 12 meter for skrubfraeser og 14 me-
ter for profilen pa yderkanten.

- Alle kunne hgre, at det pa ingen ma-
der lgd vildt eller overbelastet, vi kun-
ne reelt have kart 30-50 procent hurti-
gere. Detaljerne i emnet blev afslut-
ningsvis bearbejdet med en 1T mm
sletfraeser uden problemer.

Hurtig omstilling til nye emner

Pa temadagene blev det efterfelgen-
de demonstreret, hvorledes emner
med samme type bearbejdninger
kunne importeres fra DXF filer, og var
programmerede og kereklare pa fa
ojeblikke. Ligeledes demonstreredes,
hvordan grafiske filer som BMP og JPG
hurtigt blev konverteret til freesefiler.
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| den forbindelse papeger Karl Erik An-
dersen, at noget af det, der virkelig er
»dreebende« for virksomhederne, er
handtering af filer med mange sma
elementer.

- Maskinerne bliver kvalt i de mange
koordinater, og kan ikke opretholde
en optimal fremfgring. Vi demonstre-
rede derfor, hvorledes et aktuelt emne
kan reduceres fra 6000 til 500 elemen-
ter i ét klik, og dermed bliver optimal
for kersel pa maskinen.

Meget kan laves med nesting
Temadagene rummede ogsa plads til
at vise, hvordan emner kan laeses fra
eksterne CAD-systemer, og nestes pa
hele plader. Noget der for alvor sparer
tid og penge.

Der var ogsa en demonstration af det
nye produkt Cabinet Vision, der som
omtalti Trae- & Mgbelindustri nummer
7 sidste ar, gar det let at opbygge ek-
sempelvis et kekken komplet med alle
elementer.

Et enkelt skab blev lagt ind og NC pro-
grammerne fremstillet. Det hele blev
CNC-fraeset i 16 mm spanplade med
meget hgj fremfaring.

- Diamantfraeseren bevaegede sig om-
kring de udlagte emner med 20 meter
i fremfgring, men kgrer meget steer-
kere, og der er absolut ingen belast-
ning pa veerktgjet, understreger Karl
Erik Andersen.

Karl Erik Andersen var tilfreds efter te-
madagene i januar og feler sig overbe-
vist om, at de mange deltagere har faet
noget med hjem, der kan sikre en fort-
sat konkurrencedygtig produktion.

- Vi har faet saerdeles positiv respons
fra deltagerne, og det er bestemt ikke
sidste gang, vi afholder et sadant ar-
rangement, siger Karl Erik Andersen,
der er overbevist om, at det sagtens
kan lade sig gare at producere konkur-
rencedygtigt i Danmark.
- Det handler blot om at udnytte de
teknologiske og menneskelige res-
sourcer optimalt.
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Nyt: Mandag - torsdag!

www.interzum.com

Mgbelproduktion

Fremtiden begynder her.

Underleverandgrerne leverer en ting frem for alt: Nye ideer.

Visionaere teknologier og innovativt design: Pa interzum finder De koncentreret innovationsenergi til Deres fremtidige salgssucceser.
Mgbel- og indretningsindustriens bedste ideer og branche-innovationer far her deres premiere. Som internationalt ferende messe abner
interzum et vindue til fremtiden. interzum er medestedet for branchens vigtigste aktaerer. Fa et forspring i innovationen — og lad Dem
inspirere.

) Spar tid og penge! Registrer Dem online og keb Deres adgangskort til reduceret pris.
www.interzum.com

For yderligere information: Intermess ApS, Radhusvej 2, 2920 Charlottenlund =
** koelnmesse

TIf. 4550 56 55, Fax 45 5050 27, info@intermess.dk, www.koelnmesse.dk
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