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CNC maskinen komiform

Brugte sin CNC maskine
noget anderledes end vi er
vant til 1 treeindustren

Enaf kunderne hos @stydsk CAD-CAM
fik for mylig en forespergsel péd en 3D
farm, der var for stor til, at den kunne
ligge i hans egne CHC maskiner.
Ernnetwar 2000 2200 % 250 mm sam-
menlimet af birke krydsfiner og med
enriklods vagt pd ca. 750 kg,

- Han ringede til o5 og spurgte, om vi
evertush var interesserst i at hj=zlpe
ham rmed denne opgave - der skulle
nemlig kun fraeses ét emne, forteller

D 730 kg tunge o owver £ meter brede rdkiods
shrubbes Farst ud moed stome vaerktajer.

Kar Erik Andersen, der kort efter mod-
tog 30 tegninger fra SolidWorks.
-Diisse blev lestdirekteindi AlphaC AM,
g vi kunne herefter begynde, at ana-
lysare formen.

De optimale varktgjer

Opgaven omfattede nogle ganske
store krav til veerktoejer, idet der var
indwendige lodrette sider p& 150 mm i
hajden, @12 huller der ligger med cen-
ter 15 mim fra denne kant og nede ien
dybde pd 215 mm skulle der bearbej-
des med en B4 kuglefraeser.

- Derudaower er der klart et standtids-
spargsmal pd vaerktojet, idet der jo
kontant freeses i limlagens, fortaeller
Karl Erik Andersan, der ud fra de for-
wventede investeringer i tid og veerk-
tajer afgav en fast pris, som kunden
acceptereds,

Walget war faldet pd Trikos, bvor man
kunnefi et rundleb pa 0,003 mm ved
3w diameteren ude,

- Derved fik vi et godt rundleb og ba-
lance, cgsa selv om vi var helt ude pd
235 mm langt vaerktaj.

Selve fraeserme var af market CMT og
ganske almindelige handoverfreeser
waerktajer. Monteret i enden af foran-
gerne tillader det, at der kan bearbej-
des med 24.000 omdr. pd trods af det
lange udhzang.

Fordelen wed at anwende disse CMT
fraesere | stedet for spedalslebne
wvarktojer ligger klart i prisen. Til en
opgave som denne, skiftes de radius-
fraesere der danner owverfladen flere
gange under frasningen. CMT fraese-
ren koster et par smd hundrede kroner
og sendes slet ikke til slibning.

- Havde vi arwendt lange massive HM
vaerktojer, ville prisen pr.styk have vae-
ret 15-20 gange hajere, fortazller Kar
Erik Andersen.

Fiksering pa maskinen

Farste opgawe under fraesningen var

placering af emnet i maskinen. ldet

klodsen var meget ujevn, kunne den

ikke fikseres med vakuum, men blev

i stedet fastgjort pd stroer som wved

hj=l p af beslag blev fiks=ret pa maski-

nens bard.

Fraesningen Hev opdelti et antal ope-

rationer:

= Planfraese toppen med 100 mm
skrubkoutter.

= Skrublxe det grove materiale ud med
en 30 mm skrubfraser.

= Efterbearbejde med en & mm skrub
rmarteret i en 150 mm lang Tribos
forle=nger. Dette vaerktej kerer kun
i de omrader, som det store vaerktaj
ikke kunne komme ind i

= Sletfriese de plane omrider pd top-
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pen af de @er der star op - her kores
fem-akset, s& enden af veerktejet star
vinkelret pd overfladen.

= Sletfraese de lodrette sider med lang
HM sl etfraeser.

+ 3D overfladefraese pa alle oversky-
dende omrader - der kares her med
det tidligere omtalte overfrasevaerk-
ta) monteret i en forlanger. Fras-
ningen har flere indlagte stop, hvor
vaerktojet skiftes til et nyt skarpt.

« 3D owerfladefraess detaljer med R4
wvarktoj - total udhaeng pa vaerktajet
er 235 mm.

= Efterbearbejde detaljer som ferm-ak-
set fraesming.

= Bore huller.

Han pregrammere hvad sem helst
Dra formen efter adskillige timers fraes-
ning gik fra veerkstedet i Allingabro
var den stadig ikke fardia.

Der ventede nu den endelige spart-
ling, fimish, lakering og det ewrige
handvaerk som kendetegner den dyg-
tige og professionelle formbxygger.
Kar Erik Andersen bemaerker, at pro-
totypek=arbejdning  hos  @stjydsk

CAD-CAM ASS ikke er virksomhedens
normale forretningsormrade, men no-
getwvi fra tid til anden udfarer for at as-
sistere kunderne,

- Med AlphaCAM kan vi programme-
re bwvad som helst, og i vores to CHC
rmaskiner kan vi kare garske store og
komplicerade emner.

Virksomhed en skal imidlertid ikke lave
produlktion, men vil geme vare et po-
sitivt supplement til den know-how
sarmt rmaskiner og udstyr som kunder-
ne besidder.

- Derfor oplever vores kunder det ogsé
positivt, at vii sadanne situationer kan
vaere behjzzlpelige, bemaerkerKar Erik
Andersen

-Ofteer det jonetop et sddant kompli-
ceret ernne, der gar, atde kan hente en
starre ordre hjem til virksomheden.
For os, sorn CAD-CAM leverander, er
disse opgaver ogsd onskelige. Det
hjzlper os til, konstant at vedligehol-
de vores viden og erfaring, og sikrer at
viikhke bliver en flok tecretikere,

Karl Erik Andersen ansker nernlig ikke
at ridagive sine kunder ud fra noget,
han har lzest i en baog.

Arbejdet opde s § fere o perationer og pd svweert
tilgee npelige steder arbeides med lange sionke
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stone siitage pd veerktejer shiftes der fere gange
wnderve.

- Mej, vi arbejder primeert ud fra prak-
tisk erfaring. Vi erikke et IT firma, men
en kompetent samarbejdspartner for
de traeindustrielle virksomhader.
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