CNC & CAD-CAM

Automatisk CNC
programmering

Store tidsbesparelser at
hente ved brug af makroer
og skabeloner

Af Peter Friis

Programmeringen af CNC maskinen
har traditionelt vaeret en tidskraevende
og langsommelig proces. | de seneste
ar har vi dog faet nogle starke hjaelpe-
vaarktojer, der stort set kan program-
mere emner automatisk. Dette kaldes
typisk for makroer eller skabeloner.

Variantprogrammering pi
kundens eget design

Uanset om det hedder makroer eller
skabeloner, daekker dette over en rask-
ke forudsatninger og forudvalgte
funktioner, hvorudfra CAD-CAM sy-
stemet udferer den automatiske pro-
grammering.

Karl-Erik Andersen fra @stjysk CAD-
CAM  fortzller, at programmet
AlphaCAM arbejder med skabeloner,
som i bund og grund bestdr af en raek-
ke bearbejdninger. Feks.:

=16 mm skrub.

« Superprofil med R15 profil.

- Nar man sa far en DXF- eller DWG-
tegning ind fra en kunde, er det til-
strazkkeligt at veelge skabelonen og
udpege den linje, der skal bearbejdes.
Sekundet efter er programmet far-
digt, uanset hvor kompleks konturen
matte veere.

Automatik kan styres i nlag«
Disse skabeloner kan opsattes saerde-
les avanceret, og til hver operation kan
der knyttes et »lag« (kaldet sLayers« i
AutoCAD).
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Fra 2D tegning til kamplet fzerdig CNC program tager kun sekunder. Skabelonen seger tegningen igen-
nem for=kendte elementers og l2gger vaerktajsbaner pd, hvis de findes. Havde skabelonen eksempelvis
Ikke fundet udsnittet til monitoriiften, vilie den ikke blive fraeset. Pd denne made styres variantprogram-

mering ud fra kundens eget design.

Operationen seger sa pd dette lag, og
fraaser den fundne geometri. Erder in-
gen geometri, springes videre til nae-
ste operation.

Som eksempel kan tages en skrive-
bordsplade i MDF. Den har en om-
freesning og huller til understellet,
maske er der ogsé en kabelkanal,
monitor lift, ophaengshuller til PC
OSV.

For et emne som dette kunne skabelo-
nen se ud som i det viste skema.

Varkto) Lagnavn

16 mm skrub Udvendig kontur
12 mm diamant

Up/Down Lomme for Kabel
12 mm diamant

Up/Down Liftplade
Kantprofil

30"+ R4 Udvendig kontur
3 mm bor Barehuller

5 mm bor Borehuller

8 mm bor Baorehuller

10 mm bor Borehuller

- Med disse operationer deekkes hvil-
ken som helst udformning og udstyr

som bordpladen matte have, forklarer
Karl-Erik Andersen.

Hver enkelt af elementerne, udvendig
kontur, lomme for kabel, borehuller
osv. ligger pd hvert sit lag. Findes der
konturer pa det pdgaldende lag frae-
ses de.

-Borene seger automatisk efter huller,
der matcher vazrktejets diameter - fin-
des der é&t, bores det. Programme-
ringstiden foren bordplade i »kundens
design« er nu reduceret til fa sekun-
der.

Parametrisk konstruktion
sammen med skabelonerne
Skabeloner kan kombineres med an-
dre muligheder for programmering
som Parametri og 3D solider.

Ved parametri er der typisk tale om et
standardemne, som udbydes i varian-
ter og/eller kundespecifikke mal. Det
kunne vare bordplader, dare og vin-
duer, reolsystemer, m.m.

Den parametriske konstruktion base-
res pa en tegning, der kan vaere frem-
stillet i AlphaCAM eller importeret fra
feks. AutoCAD. Her er elementerne
knyttet til hinanden med de betingel-
ser og parametre, som styrer de on-
skede mal.

Der kan opsattes formler og regler,
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hvorved eksempelvis antal af huller,
hangsler, etc. automatisk justeres |
forhold til lzngde og bredde.

Der defineres ogsa variabler for tyk-
kelse, huldybder m.m. og bearbejd-
ningen s&ttes op til at kere i forhold til

disse vardier. Nar der kommer en be- -
stilling pa et kundespecifikt emne. ab- Med parametrisk programmering opbygges de anskede elementer [ AlphaCAM. Der kan indsaties
ap P ! formler og betingelser, hvorved man eksempeivis pd en dar kan ege antallet af haengsler i forhold til

nes tegningen - de enskede mal angi- darens hajde’bredde elier age antal af huiler i forhold til en skabssides totale Izngde. En skabelon ser-
ves, og den respektive skabelon akti- ger for, at varktejs banerne ogsd falger med den nye konstruktion.

veres.

- Sekunder senere er programmet far- Skabeloner attegne i det som kaldes en Sojid Mo-
digt og klar til afvikling pa CNC maski- korer ogsa pé 3D emner deller, dvs. et 3D tegneprogram, der
nen, papeger Karl-Erik Andersen. Flere ogflere virksomheder gar over til betragter emnet som varende mas- »
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Bearbejdningen ar deren simuleres, komplet med piacering af bjziker og sugekopper.

sivt. Programmer som Inventor, Solid-
Works og Solid Edge.

- Dette letter faktisk programmeringen
i AlphaCAM, da disse emner importe-
res direkte og betragtes som massive,
understreger Karl-Erik Andersen.

Ved hjalp af en speciel funktion i
AlphaCAM, laves en automatisk gen-
kendelse pa emnet, der finder kontu-
rer, borehuller, lommer, noter mv.
Disse dannes som geometrier med Z_
hejder - direkte klar til bearbejdning
med skabeloner.

lgen er der tale om sekunder, inden
emnet er faardigprogrammeret.

Hvornar skal du overveje
automatisk programmering

De navnte programmeringsformer er
yderst velegnede ved store maengder af
programmer kombineret med sma serier.
Det kan vaere vindues- og derindustri-

Faelles for disse er, at manuel pro-
grammering tager for lang tid og at
CMNC maskinen bliver for ineffektiv,
hvis ikke programmet kerer i farste
forsag.

Endvidere vil en manuel indtastning af
programmer ofte veere for tids- og
omkostningskrazvende til, at man kan
vare konkurrencedygtig.

- Har man ikke en produktion som er
kendetegnet af ovenstdende, betyder
det ikke, at man skal fravaelge CAD-
CAM, mener Karl-Erik Andersen.

- Mangden af fordele heri er enorm -
et af de s absolut vaesentligste er flek-
sibiliteten mellem forskellige maski-
ner, uanset maerke og fabrikat.

En 30 5odd fra Inventor importeret i AlphaCAM. Kompilet tid tilimport og programmenng er 1 sekunder.

en, mabelfabrikker der laver kunde-
specifikke opgaver, inventarsnedkeri-
er, kekkenindustrien og mange former
for underleveranderer.
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Parametri kan anvendes pd alle kundespecifikke emner, der fremstilles ud fra en standard. Her placeres
maskinens Clamps automatisk, og parametrien sikrer, at ndr izngden overstiger 1000 mm indszttes

tre clamps i stedet for to.
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Er det frygtelig dyrt?
Til spargsmalet om det ikke er meget
kostbart, svarer Karl-Erik Andersen
bade ja og nej.
- Alting er naturligvis relativt, men
de funktioner, der er omtalt i oven-
staende, er almindelige funktioner
i AlphaCAM og er saledes ikke no-
gen »special tilretninge, hvilket be-
tyder, at prisen ikke stiger op i sky-
hejde.
Han mener, at investering i CAD-CAM
skal ses som et vaerktej til at fa en tids-
besparelse pad programmeringssiden
samt en vaesentlig bedre udnyttelse af
CNC maskinen.
- Hvis du ikke ansker at belaste din li-
kviditet med investeringen, tilbyder vi
ogsd lejeaftaler med forkehsret pa
softwaren, slutter Karl-Erik Andersen
og opfordrer interesserede til et kig pa
hjemmesiden www.ojcc.dk.
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